
  

 

 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

  



  

 

 

  



  

 

 

 
 

 

رد فضا و تجهيزات   استاندا

تحصيلي گروه
كانيك:  م  

صنايع فلزيرشته :   

 

 

 

0011تاريخ اعتبار:   



  

 

 

 

  



  

 

 

 

عي ((ن ليسَ لِلاِنسانِ اِلاّ ما سَ))و اِ  

 93آيه نجمسوره  

 و

 :602پيامبر در ارشاد القلوب ص  حديث قدسي از

 عبادت  ده جز دارد كه  نُه دهم كار و تلاش براي  روزي حلال است

 

 

 

 اصل بيست و هشتم

ن مايل است و مخالف اسلام و مصالح عمومي و حقوق ديگران نيست برگزيند. دولت موظف است با رعايت نياز جا عه به م هر كس حق دارد شغلي را كه بدا

كان اشتغال به كار و شرايط مساوي را برا ي احراز مشاغل ايجاد نمايد.   مشاغل گوناگون براي همه افراد ام



  

 

 

 

 

دیگری دراز کنیم برای اموری که کشورمان محتاج است. ارزش کار ما نباید دستمان را به 

در  اش کرد با زمانهای سابق. رسول اللّهشود مقایسهشما امروز ارزش یک امری است که نمی

ها داشته است ـ در آن محیط، دست آن محیط، ممکن است ـ که توجه، لابد توجه به همۀ محیط

کف دست کارگر و محل کار را بوسیده تا ارزش کار را کنند، کارگر را آن طور که نقل می

در تاریخ عرضه کنند. و ما مفتخریم و شما و همه مفتخرند به اینکه یک همچو نشانی پیغمبر 

 است. اکرم به شما داده

 ره الشّریف(قدس سّامام خمینی )



  

 

 

 

 دنبال باید که است  ایحرفه و فنی مدارس قضیه  همین ، خوب بسیار  کارهای جمله از واقعاً

ــود، ــوند کار بازار وارد زودتر و بیایند واقعاً هابچه بشـ ــده تحمیل روش آن دنبال و بشـ  شـ

 .است مهم چیزهای آن از یکی هم این نباشد، گراییمدرك دروغین

 

 (العالی مدظله) رهبری معظم مقام                                                               

 

 

 

 



  

 

 

 پيشگفتار

های آموزشی از قبیل نیروی انسانی،    نظامای مستلزم فراهم آوردن زیر های فنی و حرفههای درسی آموزش اجرای برنامه

ها  برنامه درسی ملی مربوط به سیاست    41در بند  مدیریت و راهبری، تجهیزات، فضا، منابع مالی و پژوهش و ارزشیابی است.   

های مؤثر در تحقق ستتتند تحون بنیادی   اجرای برنامه درستتتی ملی به انوان یای از زیرنظامو الزامات اجرایی آمده استتتت  

های  آموزش و پرورش و در چارچوب مفاهیم و راهاارهای ستتند تحون بنیادی  آموزش و پرورش مستتتلزم اتساا ستتیاستتت  

در جزء هشتم از ای  بند    می باشد.  های فنی و تسصصی  کارآمد و اثر بسش، فراهم آوردن شرایط، اماانات، منابع و زیرساخت  

 ای تأکید شده است.های فنی و حرفهنیز به تجهیز کارگاه

سعه دفتر و در ادامه فرآیند برنامه بر ای  مبنا مطابق با برنامه شی فنی و حرفه   های تو سی و آموز ستاندا ریزی در رد  ای، ا

ستناد به تهیه و تد     شگاهی و کلاسی با ا ستان          وی  برنامهتجهیزات کارگاهی، آزمای ساله هنر سه  شته تحصیلی دوره  سی ر در

شوراهای برنامه   شته تحصیلی   توسط  سازمان پژوهش و   حرفه –ریزی و تألیف برای هر ر صویب  ای در دفتر تدوی  و پس از ت

 ریزی آموزشی ابلاغ گردید.برنامه

 ريزی درسي و آموزشي فني و مهارتيفرآيند برنامه

 

های موجود، در تدوی  ای  استتتتاندارد استتتتفاده از افلااات فضتتتا و تجهیزات موجود در  به منظور استتتتفاده از یرفیت

ستان  ستاندارد       هنر ست. همچنی  در تدوی  ا شده ا صل مورد توجه واقع  شور به انوان یک ا ها برای پرهیز از توجه به های ک

صون خاص و به منظور حمایت از تولی  شان یک مح صیه می      د ملی از ارائه ن ست و تو شده ا صرف نظر  شود با در   های تجاری 

 نظر گرفت  کیفیت و استانداردهای انوان شده تجهیزات تهیه شود.

تحلیل تکالیف کاریتحلیل حرفهطراحی مفهومی حرفهفهحر/ نیازسنجی شغلی
گی  تدوین استاندارد شایست

حرفه

طراحی مفهومی استاندارد 

ارزشیابی حرفه
کردتحلیل استاندارد عملگروه بندی کارها

تدوین استاندارد  

ارزشیابی کارها

بی  تدوین استاندارد ارزشیا

حرفه

 )دنیای کار(

طراحی مفهومی برنامه های درسی    

...(اهداف دوره ، چهارچوب راهنما و )
حرفه ها،  )نیازسنجی آموزشی 

...(مشاغل، شایستگی عمومی و 

/                     انتخاب حرفه 

وظایف و کارها

طراحی گروه و رشته  

(یلیبارشته و گروه تحص)تحصیلی 

تهیه و تدوین راهنمای

برنامه درسی

های  شایستگی/ تعیین اهداف

دروس/ جزء پیمانه ها

ات  تعیین رئوس محتوا و الزام

دروس/ پیمانه ها 

طراحی فعالیت ها و 

تجارب یادگیری

ابی  تدوین استاندارد ارزشی

دروس/ پیمانه ها 

ه  تهیه و تدوین برنام

یدرسی رشته تحصیل

تهیه مواد و رسانه های  

یادگیری

تهیه و اجرای برنامه جامع  

فعالیت های بخش ها

آموزش و اجرای برنامه  

درسی
اصلاح و بهبودارزشیابی برنامه درسی

 آموزش( )دنیای



  

 

 

استتتانداردهای فراحی شتتده شتتامل تجهیزات، ابزار و مواد هکارگاهی، آزمایشتتگاهی و کلاستتی  به تفایک ستته گروه    

باشد و برای استفاده بهتر، در ابتدای آن   و همچنی  لی آت فضا و چیدمان تجهیزات می  ای و مصرفی ای، نیمه سرمایه سرمایه 

ستگاه،             شود در انتساب تجهیزات کیفیت و کمیت املارد د شنهاد می  ست. پی شده ا ستاندارد، تدوی   ستفاده از ا راهنمای ا

هیزات کاربردی هتسصصی  باید فوری در  های فراحی و خدمات پس از فروش به انوان اولویت در نظر گرفته شود. تجویژگی

ستفاده            شت، حفایت و راحتی ا ستانداردهای مربوفه، ارگونومی، ایمنی، بهدا ضم  راایت ا شوند که  ضای کارگاه جانمایی  ف

 بر اساس سازگاری با محیط آموزشی فراهم شود.« آزمایشگاهی -برای املیات کارگاهی»

شار  اند کمان تمحترمی که مسئولیت تهیه و تدوی  ای  استاندارد را بر اهده داشته  در پایان از همااران گرامی و کارشناسان   

 و قدردانی را دارم.

 

 احمدرضا دورانديش                                                                                     

 های درسيمدير کل دفتر تأليف کتاب                                                                                    

 ای و کاردانشفني و حرفه                                                                                     

  



  

 

 

 

فهرست            

 .....................................................................................................    راهنمای استفاده  ....................................................

 ....   های استاندارد تجهيزات و فضا .................................................................................................جدول شرح ستون

 ای ملزومات و ابزار مصرفي  ........   نيمه سرمايه –جدول تعيين کد وسايل مربوط به فهرست تجهيزات سرمايه ای 

 ..  ای  ....................................................................................................................فهرست استاندارد تجهيزات سرمايه

 ای  .............................................................................................................  فهرست استاندارد تجهيزات نيمه سرمايه

 ......................................................  فهرست استاندارد تجهيزات مصرفي  ....................................................................

 ....................................................  پيوست  ......................................................................................................................
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 راهنمای استفاده: 

سرمایه        سه گروه  سی  به  شگاهی و کلا سرمایه 14ای با کد هبه فور کلی تجهیزات هکارگاهی، آزمای   و  10ای با کد ه ، نیمه 

باشد  می مشسص شده است و فراحی جدون فهرست استاندارد تجهیزات شامل دو جدون  10ملزومات و ابزار مصرفی با کد ه

ای هر گروه، شتتامل نام حرفه و کد حرفه مورد نظر که در  مشتتسصتتات حرفه مربوط به توستتعه حرفه 4که در جدون شتتماره 

شود که چهار رقم اون  می ای برای دوره سه ساله انجام گرفته است درج و کد حرفه با هشت رقم معرفی    فراحی توسعه حرفه 

، دو رقم بعدی مستتیر توستتعه حرفه ای و دو رقم آخر ISOقه بندی مشتتا ل از ستتمت چم مربوط به کد حرفه در نظام فب

 و ادد آخر سطح مهارت حرفه را مشسص می کند. 9شامل ادد ثابت 

ستتتون می باشتتد که اناوی  هر ستتتون به ترتیب از ستتمت راستتت، کد تجهیزات، نام وستتیله،    7شتتامل  0جدون شتتماره 

سیله، تعداد،       صات دقیق و کامل فنی و شس شامل می     م سیله را  صویر و شود. برای تامیل جدون   فراوانی، کاربرد در کار و ت

 بر مبنای تعاریف جداون ضمیمه باید امل شود. 0شماره 

شور،             ای  راهنما می سعه و تجهیز مدارس ک سازی و تو سازمان نو شی،  شارات کمک آموز تواند برای دفتر تانولوژی و انت

ست    سطه، مدیران هنر شگاه ان ها و هنرآموزان جهت تجهیز کارگاهمعاونت آموزش متو ها، تهیه و تأمی  تجهیزات و ها و آزمای

 برداری قرار گیرد.های درسی مورد استفاده و بهرهاجرای برنامه

سرمایه   شود که امر مفید تجهیزات  ساله با توجه      1ای برای در خاتمه ای  ناته مهم باید در نظر گرفته  سه  دوره آموزشی 

سان پیش   40ساات با راایت سرویس و نگهداری و تعمیرات به موقع  8روز در هفته و هر روز  5مستمر در فون  به استفاده

ستگاه       ست به دلیل تغییرات فناوری و جایگزینی د ست که مما  ا شده ا ستگاه   بینی  سوده با د دید،  های جهای قدیمی و فر

 سان برسد. 40امر آنها به کمتر از 

  



 جدول شرح ستون های استاندارد تجهيزات و فضا

 (1ستون )

 کد وسيله

دی بنها از جدون پیوست و با راایت اولویتبندی کدشود و با توجه به معرفی منابع فبقههای تاراری نمیهر وسیله دارای کد انحصاری است و شامل کد

شده است. برای یک وسیله با انواع مستلف، با شرح مشسصات فنی هر یک از آنها و مشسصات فیزیای و تعداد مورد نیاز و تصاویر مستلف هدر آنها کدگذاری 

 صورت لزوم  فقط در ستون کدها یک کد مشترك معرفی شده است.

 (6ستون )

 نام وسيله
 از نام المی و رایج در بازار استفاده شده است. 

 (3ستون )

 مشخصات فني

های مشسص در املارد و کاربرد شرح توصیفی: با معیارهای قابل قبون و مشسص بیان شده است. مانند معیارهایی که برای فراحی و تولید یا کمیت -

 شود. وسیله، یا مشسصات کیفی توصیف می

آزمایشگاهی ، رنگ  –مشسصات فیزیای : ابعاد، وزن، جنس و نوع آلیاژ ، حجم ، تولرانس در کار ، سازگاری با استانداردهای شرایط محیط کار هکارگاهی  -

 و سایر موارد مشابه به تناسب نوع وسیله مشسص شده است.

 برای درك مسفف کلمات لاتی ، شرح آن ارائه شده است. -

ی لازم برای ایم  سازی دستگاه ها و ارگونومی برخی تجهیزات برای استفاده و موارد بهداشتی به انوان یک اصل می باشد که در اکر مشسصات فن -

 مشسصات فنی متناسب با نوع دستگاه قید شده است.

ا، هاملارد کاری برای برخی از دستگاه های جدید وهای خاص به فور مثان به کارگیری فناوریبسته بودن مشسصات فنی : اضافه نمودن شرایط و روش-

 های شسصی می شود.شود و مانع برداشتجزیی از الزامات فنی است که بااث محدود شدن سفارش و خرید وسیله می

 (4ستون )

 تعداد

عبه هابزار  نمره یا شماره برای آچارها و و واحد وسیله مانند هدستگاه، ادد، مجمواه، کلاف، حلقه، دست، فاقه هبرای پارچه ، جتعداد بر حسب ادد هفارسی  

 سایر موارد تعیی  شده است.

 (5ستون )

 درصد فراواني

آزمایشگاهی و کلاسی  به کل سااات کارهای مربوفه بر حسب درصد محاسبه شده  –درصد فراوانی هر وسیله از نسبت سااات کاربرد وسیله در کارها هکارگاهی 

 است.

 (2ستون )

 وسيله در کارکد کاربرد 

 های مستلف رشته تحصیلی هدهم، یازدهم و دوازدهم  مشسص می کند.استفاده از وسیله را در پایه

 

 (7ستون )

 تصوير وسيله

رفاً برای صتصویر مربوط به تصویر وسیله مورد نظر است. دارا بودن استاندارد های لازم، مشسصات فنی و کیفیت برای انتساب وسیله مورد تأکید است و ارائه 

 راهنمایی و جلوگیری از خطاهای محتمل در نوع کارکرد، ابعاد و ... است.
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 جدول تعيين کد وسايل مربوط به فهرست تجهيزات سرمايه ای، نيمه سرمايه ای ملزومات و ابزار مصرفي 

 تهيه کننده شرح نام علامت اختصاری رديف

 ایران ایران کد ایران کد 1

6 CPC 
Central Products Classification 

 فبقه بندی محصولات محوری
 سازمان ملل متحد

3 UNSPSC 

United Nations Standard Products And 

Services Code 

 کدخدمات و محصولات استاندارد سازمان ملل متحد

 سازمان ملل متحد

4 STTC 
Standard International Trade Classification 

 المللی پیشه ها هفعالیت های صنعتی فبقه بندی بی  
 سازمان ملل متحد

5 HS 
International Harmonized System 

 سیستم همگ  و هماهنگ بی  المللی

 سازمان تجارت جهانی

WOT 

2 ISTC 
International Standard Industry Classification 

 فبقه بندی بی  المللی صنعت هفعالیت اقتصادی 
 المللی کارسازمان بی  

7 UMDNC 
Universal Medical Device Nomenclature System 

 نظام نام گذاری جهانی وسایل و تجهیزات پزشای
 برنامه توسعه سازمان ملل و شرکت دان وبرداستریت

 

 
 
 

 
 

 



 

0 

 

 برنامه ریزی درسیتهیه شده در شورای تخصصی  

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  4صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایعکمک تکنسین  : 7حرفه 27172127:  کد حرفه

6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی

 )درصد(

 تعداد

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 

00 

01 

1010 ،1011 ،

1010 ،1010 ،

1010 ،1010 ،

1010 

01% 
0 

 دستگاه

 دریچه های کنترل، بار001رگلاتور اکسيژن  ،بار 65 استيلنرگلاتور گاز ..

 جداگانه

 ،جوشکاریو مشعل برشکاری 

 (عله) برای جلو گيری از پس زدن ش استيلنشير یکطرفه اکسيژن و شير یکطرفه 

جوش اکسی 

 استلين
10100010 

UNSPSC 
0 

 

01 

00 

01 

1110 ،1111 ،

1110 ،1110  
01 % 

0 
 دستگاه

 ازهرتز  51فاز  0 دستی  جوشااری  الاترود آمپر ثابت رکتی فایر

تا  41ااری شدت جریان جوش ردهبا  DC خروجی نوع جریان

 ولت 81باز  مدار با نمایشگر شدت جریان، ولتاژ، همراه آمپر 011

دستگاه مجهز به آلارم های کنترن سه فاز و  کننده ف  خنک و

 آلارم ترموستات و فیوز های قطع ک  جریان برق

  رکتيفایر

 جوش 

10100010 

UNSPSC 
1 

 

01 

00 

01 

1010 ،1011 ،

1010  
01 % 

0 
 دستگاه

داراي مدار آب خنك،   AC/DCفاز  دودستگاه جوشكاري تيگ 

H.F  فن  مجهز بهآمپر 051تا  01رنج شدت جریان جوشكاري با

، فيوز و آلارم ترموستات جهت هشدار در هنگام داغ خنك کننده

  فلومترو  و تورچ آبگرد همراه با کپسول کردن دستگاه

جوش 

 آرگون
00010110 

UNSPSC 
0 



 

0 

 

 شورای تخصصی برنامه ریزی درسی تهیه شده در  

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  0صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه

6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی

 )درصد(

 تعداد

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 

00 

01 

1010 ،1011 ،

10101010،10

11 

00% 
0 

 دستگاه

فيوز و آلارم مجهز به  DCآمپر ، جریان  011سه فاز  مگدستگاه  

، همراه با هيتر مانومتر  داغ کردن دستگاهترموستات جهت هشدار در هنگام 

هرتز، فن خنك کننده، موتور هدایت سيم  51، فرکانس  0COگاز  و کپسول

 تغذیه، سيم جوش فولادي

 

 جوش ميگ 
10100000 

UNSPSC 
0 

 

01 

00 

01 

1110 ،1111 ،

1110 ،1110  
11%  

0 
 دستگاه

 هرتز 51با فرکانس ACبرق ورودي  دستگاه جوشكاري اینورتور

همراه با ریموت  کيلو هرتز 01مدار الكترونيكی با فرکانس بالا آمپر،  051

فيوز و آلارم ترموستات جهت هشدار در  ه،مجهز به فن خنك کنند،  کنترل

 کيلوگرم 01با وزنی کمتر از  هنگام داغ کردن دستگاه

 اینورتر

  جوش

10100001 

UNSPSC 
0 

 

01 

00 

01 

1010 10% 
1 

 دستگاه

، جریان kVA 05توان جوش پدالی با تایمر و دستگاه نقطه 

 01هرتز، دو فاز،  وزن  51آمپر، فرکانس  01111خروجی 

 کيلوگرم

همراه با فيوز، مدار خروج یا گردش آب و سيم ارت اتصال به 

  زمين

  جوش

 نقطه ای 

10100010 

UNSPSC 
0 

  



 

1 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  0صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه

6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی

 )درصد(

 تعداد

 )واحد(
 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 10% 
1 

 دستگاه

، جریان kVA 01توان جوش دستی تایمر و دستگاه نقطه 
 00هرتز، دو فاز،  وزن  01آمپر، فرکانس  0111خروجی 

 همراه با فيوز و سه شاخه ارت دار کيلوگرم

  جوش

 نقطه ای 

10100010 
UNSPSC 

0 

 

01 
00 
01 

1010 10% 
1 

 دستگاه

 ،قالب ترميت جنس فولاد با لایه داخلی از جنس آجر نسوز
یش بند نسوز، ماسک ضد حریق بزرگ برای صورت )همانند ÷

 ریخته گری(، دستکش و انبر 

 قالب جوش 
1001111 
 ایرن کد

1 



 

5 

 

 

01 
00 
01 

1011 11% 
0 

 دستگاه

اینورتر سه فاز شدت جریان  گل ميخ ، دستگاه جوشکاری
 00تا دامنه جوشکاری  ميليمتر،  01م قطر ، با ماکزیم آمپر 111

، کيلوگرم 10، وزن KVA011 توان برق مورد نياز : ،رميليمت
 مجهز به فيوز و آلارم کنترل فاز

 گل ميخ 
10100011 
UNSPSC 

1 

  



 

0 
 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  1صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1011 10 % 
0 

 دستگاه

-00قطر لوله  R00H101مدل  101ماشين جوش پلی اتيلن 
101 mm  

جوش 
 پلاستيک

10100000 
UNSPSC 

01 

 

01 
00 
01 

1011 11 % 
1 

 دستگاه 

مجهز به فيوز های  DCآمپر ، جریان  011 جوش دستگاه 
همراه با هيتر مانومتر و کپسول، سه فاز،  کنترل فاز و اتصالی،

هرتز، فن خنک کننده، موتور هدایت سيم تغذیه،  01فرکانس 
 سيم جوش فولادی و تورچ توپودری

 جوش
 توپودری

 

1001011 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

1011 10 % 
1 

 دستگاه

 بار 001رگلاتور اکسيژن ، بار 10رگلاتور گاز استلين 
 ، مشعل یک منظوره برش کاریکنترل جداگانه یها چهیدر

مجهز به شير یکطرفه گاز های اکسيژن و استيلن برای جلو 
 گيری از پس زدن شعله 

اکسی   برش
 گاز

10100010 
UNSPSC 

01 

  



 

7 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  5صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 00 % 
1 

 دستگاه

با قابليت برشکاری متری  1 ی هيدروليکگيوتين دستگاه برش 
مجهز به فيوز اتصالی و سيستم کنترل فاز  ميليمتر 0ضخامت  تا

و چشم نوری برای افزایش ایمنی دستگاه برای جلو گيری از 
 قرار گرفتن دست زیر تيغه دستگاه

 گيوتين
  یهيدروليک

0001000 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

1010 00 % 
1 

 دستگاه 

برشکاری تا متر،  0مکانيکی ، طول دستگاه دستگاه برش 
  ميلی متر 0ضخامت 

 گيوتين دستی
0001000 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

1010 00 % 
1 

 دستگاه

مجهز  کيلوگرم 11سانتی متر، وزن  00با تيغه دستگاه اره مدور 
 به قاب ایمنی استاندارد

 10100010 اره آتشی
UNSPSC 

00 

  



 

8 

 

 تخصصی برنامه ریزی درسی تهیه شده در شورای 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  0صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1011 00 % 
0 

 دستگاه

اهرمی ساده  و مرکب با تيغه های مقاوم به سایش، طول قيچی 
 0ميليمتر، برشکاری پليت با ضخامت  011تا  001تيغه 

 ميليمتر، برش کاری نبشی 1ميليمتر، ميله گرد تا 
 قيچی اهرمی 

1001111 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

0% 
0 

 دستگاه

دور بر  1011وات، سرعت چرخش  001توان دستگاه دریل 
  متر 0001کيلوگرم، قد پا  11دقيقه، وزن 

 10100111 ستونیدریل 
UNSPSC 

00 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

0% 
0 

 دستگاه

وات، تک فاز،  111توان دستگاه سنگ دو طرفه رو ميزی با 
  سانتيمتر 10و قطر  ميليمتری 010طول 

 10100011 سنگ سنباده
UNSPSC 

01 

  



 

9 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  7صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1110 01% 
0 

 دستگاه

تن و طول  01رفيت با ظ )پرس خم( دستگاه برک پرس
-V01-V00قالبهای پائين،قالبهای بالا:رولری ، متر  0کورس 

V11-V01-V01-V11 :مجهز به چشم  کيلوگرم 1011وزن
 ایمنی فک بالا 

برک پرس 
 هيدروليکی

10100010 
UNSPSC 

01 

 

01 
00 
01 

1110 01% 
0 

 دستگاه
 سانتيمتر 01دستگاه برک پرس اهرمی با طول 

برک پرس 
 دستی

10100011 
UNSPSC 

11 

 

01 
00 
01 

1111 10 %  
1 

  دستگاه

اینچ،  0، قطر غلتک ها  mm  0111با دهانه  نورد سه غلطکی
مناسب جهت خم کردن ورقهای سبک تا  کيلوگرم، 001وزن 

 ، آلومینیوم فولاد نرم از جنس mm 0 ضسامت

سه  نورد
 غلتکی

10100011 
UNSPSC 

10 

  



 

41 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  8صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1110 01% 
0 

 دستگاه

دستگاه خم کن دستی با عرض ورودی یک متر، 
ميليمتر از  1/1مناسب برای ورق هایی با ضخامت 

 با فک لقمه ای قابل تنظيمجنس فولاد نرم 

خم کن 
 سبک دستی

10100011 
UNSPSC 

 

11 

 

01 
00 
01 

1110 01% 
0 

 دستگاه

، mm 1101دستگاه خم کن سنگين با عرض ورودی
از جنس  mm  0/1برای ورق هایی تا ضخامتمناسب 

  kw 00/1فاز  0فولاد نرم مجهز به موتور 

خم کن 
-دستی

ماشينی 
 سنگين

10100010 

UNSPSC 
10 

 

01 
00 
01 

1011 0% 
0 

 دستگاه

قيچی اهرمی با ميز کار دستی همراه جهت دستگاه 
با اهرم فنری،   mm  0/0 برش ورق فولادب تا ضخامت

 ميز چدنی و خط کش و زاویه قابل تنظيم. طول تيغه

 mm 0111تنظيم طول برش از ، mm  0  011تا     

قيچی 
اهرمی با 
 ميز کار

0001000 
 ایران کد

10 



 

44 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  9صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

وسیلهکد  نام وسیله مشخصات فنی  ردیف 

 

01 
00 
01 

1011 0% 
0 

 دستگاه

دستی مناسب برای  رو ميزی دستگاه قيچی دیسکی
دهانه با  mm 0/0تا  شبر ضخامت برش های منحنی. 

  0111تا  mm 01 قابل تنطيم

قيچی 
 دسيکی

46612224 

UNSPSC 
10 

 

01 
00 
01 

1110-1110 01% 
0 

 دستگاه

، mm 0دستگاه رخ زن دستی رو ميزی. ضخامت کاری
 و فاصله بين محور دو فک mm 111عمق ورود ورق تا

mm 01 

رخ زن 
 دستی

60622232 

UNSPSC 10 

 

01 
00 
01 

 %10 1110و1110
0 

 دستگاه
خم کن دستی رو ميزی مناسب برای خم کاری دستگاه 

 دستی دلوله و پروفيل

 خم کن
دستی رو 

 ميزی

60622232 

UNSPSC 10 



 

40 

 

تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی    

 درسی

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  41صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 

1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1110-1111 
 1110و 

0% 
0 

 دستگاه

، mm 001، کورس عملکرد kN  010دستگاه پرس دستی
 ، mm 001 x 111 ابعاد ميز دستگاه

 60622232 پرس دستی

UNSPSC 
11 

 

01 
00 
01 

1110،1110،
1111،1011،

1011 
10% 

0 
 دستگاه

، نرخ  kw  0با موتور سه فاز mm 001دستگاه اره لنگ 
 001تا  stokes/min 00 ضربه 

 62222221 اره لنگ

UNSPSC 11 

 

01 
00 
01 

تا  1011
0111 

01% 
0 

 دستگاه
دستگاه ليفتراک هيدروليکی دستی، با ابعاد              

 mm0111x 111 با ظرفيت ،kN 11 

ليفتراک 
 دستی

46622230 

UNSPSC 01 



 

40 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  44صفحه 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

 %01 0111تا  1011
0 

 دستگاه

دستگاه کمپرسور هوا مجهز به رطوبت گير و شير اطمينان با 
مجهز به  lit/min 011و دبی  lit 101و ظرفيت  bar 1فشار کاری 

  kW 0موتور سه فاز 

 43222232 کمپرسور هوا

UNSPSC 
00 

 

01 
00 
01 

عدد 0 %01 0111تا  1011  46216632 ارابه دستی  mm 0111 x 1111و ابعاد  kg 0011گاری فولادی با ظرفيت  

UNSPSC  
01 

 

 

10  
11   
16   

 %51 
4 

 دستگاه

 رقمی 0-5/0مولتی متر دستی 

 اتو رنج،  A 41میلی آمپرمتر تا 

 MHz01  فرکانس متر:،  خازن سنج

 اتوماتیکخاموشی و تست دیود،  سنج دما

 

مولتی متر 
 دستی

14440001un

spsc 
0870441IC 

(Iran code) 

 
 

33 

 



 

41 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  44صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 
10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 
 

%00 
 

4 
 دستگاه

 0444:  شدت روشنایی
 1444:2:  کنتراست 

 XGA رزواوشن :
 ها های کنفرانس و سایت ویژه اتاق

 ویدئوپروژکتور

15444040un

spsc 
1010001IC 

(Iran code) 
 

 
01 

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 

 
02 

 دستگاه
 استاندارد

 مناسب کار گاه
 

 صندلی

44444 IC 

(Iran code) 

 

 
05 

 

                          

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 

 
0 

 دستگاه
کلاس مناسب فضای آموزشیک وایت برد نصب شده بر روی دیواراتاق   

 و دیگری به صورت پایه دار و قابل متحرک بودن
 

وایت برد    

01084 IC 

(Iran code) 
 

 
 

00 

 



 

45 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  44صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

 
10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 

 1 
 کتابخانه چوبی یا فلزی با ابعاد استاندارد

 cm 04 ×04×284 ابعاد
 سانتی متر 53ارتفاع مفید هر طبقه 

 کتاب خانه
11153IC     
(Iran code) 

 

 
 03  

 

 
10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 
 

 84 

  کمد دو طبقه با ابعاد 08

cm 04×04×284 (ارتفاع ×عرض×طول) رختکن تعبیه شده  در فضای
 cm 03×03×03 است.ابعاد هر کمد

 cm 04 ×34×294 تایی8ابعاد یک کمد 

 کمد هنرحو 

11151 IC 

(Iran code) 

 
 

 
08 

 

 
10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز

 0 

(Tripod Screen Display( 
  ابعاد پرده نمایشی های  پایه دار

 سانتی متر 451*451

 سانتی متر 142*142

 سانتی متر022*022
 سانتی متر 032*032

پرده نمایش 
متحرك و 
دیواری  ویدیو 
 پروژکتور

01084IC 

(Iran code) 

 
09 



 

40 
 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  44صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

  
10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 

 1 
 میز هنرآموز با رایانه

cm 81×81×481 
 

 میز هنر آموز
هبا رایانه    

00454511un

spsc 
100044IC 

(Iran code) 

 

11 

 

 
10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 

 1 

 نیدورب کنترل ستمیس با رایانه ، پرینتر و تلفن ، فاکس و با دفتر در ریدب زیم
 ها وکارگاه شگاهیآزما یفضا در بسته مدار یها

 cm 42×142×142ابعاد 
 

 میز دفتر معلم
 

   
1110 IC 

(Iran code) 

 

 
 14  

 

 
10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 
 

 
0 

 عدد

  مبل اداری استاندارد

 صندلی ارباب رجوع در دفتر
 موجود در بازاربر اساس نمونه های 

 صندلی دفتر 

  

11113 IC 

(Iran code) 

 

 
10 



 

47 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  44صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 
 

 

0 
 عدد

 

 کمد هنرآموز)مشابه کمد هنرجویان(
 cm 52×52×02ابعاد هر کمد 

 تایی8ابعاد یک کمد 
cm 52 ×02×102 

 کمد هنر آموز 
11151 IC 

(Iran code) 
 

 
10 

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 

 1 

 cm 522×83×142قفسه انبارابعاد 

 قفسه و کمد انبار
 cm 42×83×14   ابعاد

 

 قفسه وکمد انبار 
540300 IC 

(Iran code) 

 

 

11 

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 

 
1 

 عدد
 cm 42×42×142   ابعاد

 )ارتفاع*عرض*طول( 
دار )با  میز انبار

 رایانه(

1110 IC 

(Iran code) 

 
 

 15  



 

48 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  44صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 
 

 0 

 آن با توجه به فضای در نظر گرفته شدهتعداد 
 تعیی  گردد  

 کمد نمونه های پروژه
 cm 03×083×003   ابعاد

 کمد نمونه ها 
11151 IC 

(Iran code) 

 

 
10 

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 
 

 
0 

 عدد

 
 ابعاد با توجه به فضا

cm 033×003 

 تابلو اعلانات 

08151 IC 

(Iran code) 
 
 

 
17 

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 

 

 
02   

 عدد
 

 صندلی هنرجو دونفره و چهار نفره
 استاندارد، پایه فلزی، پشتی و کفی از پلاستیک مرغوب با طراحی ارگونومیک 

سال 14تا  13نوجوانان برای   

 
 صندلی کلاس  

11111 IC 

(Iran code) 
 

 

18 



 

49 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 انیكگروه تحصیلی : مك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  44صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 
 

 
1 

 عدد

 cm 84×04×044ابعاد میز 
 )ارتفاع*عرض*طول( 

 هیهو لوپ ه،یهو ره،یگ شامل کار زیم
 

  میز کار مونتاژ
03311 IC 

(Iran code) 
 

 
19 

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 
 

 
1 

 دستگاه 

ها دارای یک همه فکس.شودی کیفیت چاپ، رول، پودر مورد استفاده و کارتریج دقت رو

های برای فکس .کیلو بیت بر ثانیه مناسب هستند 02تا  13های بین سرعت .مودم داخلی هستند
شودبرگ در دقیقه عدد خوبی محسوب می 18استاندارد   

 

  دستگاه فاکس

 
001051IC 

(Iran code) 

 
 
 

 
  04  

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 

 
1 

 عدد 
 سینک با فاضلاب بهداشتی ضد اسید 

 
 سینک 

204051 IC 

(Iran code) 
 

54 



 

01 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  44صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

وسیلهنام  مشخصات فنی  ردیف کد وسیله 

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 

  
1 

 سامانه

با امکان اتصال به محیط (DVR)نمایشگر ، دوربین ها ،منبع تغذیه و دستگاه ضیط تصاویر   
 شبکه رایانه ای واینترنت  

وضوح تصویر دوربین های مدار بسته بر اساس تی وی ال تقسیم بندی می شوند. رایج ترین و 
 تی وی ال می باشد.  022و  382و  842و  802پرکاربردترین میزان وضوح 

سیستم دوربین 
 مدار بسته

008100 IC 

(Iran code) 

 
 

 
50 

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 
 

 
1 

 دستگاه

 دستگاه پرینتر لیزری سیاه و سفید

 

دستگاه 
 پرینتر)مجزا(

00500 IC 

(Iran code) 

 

 
50 

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 
 

 
14 

 دستگاه

  مجهز به سیستم froمطابق با استاندارد ایتالیایی هکابی  جوشااری قوسی، 
 مانده

کابین جوشکاری 
  قوسی

  
51  



 

04 

 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 44از  44صفحه 

 (10)فهرست  استاندارد تجهیزات سرمایه ای

 
1جدول شماره     

 فلزی صنایعکارگر ماهر  :1حرفه 27102121 حرفه : کد فلزی صنایع:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127:  کد حرفه
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

 فراوانی
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 
 

 
میز دو 0

 طرفه
میز استاندارد جوشکاری شعله مجهز به شیر قطع و وصل جریان گاز، شمعک، 

 شیر های یکطرفه و کمد تجهیزات
 00  میز جوشکاری شعله

 
 
  
 



 

00 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  4صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
کاربرد در کارکد   

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 11% 
1  

 دستگاه

، بدنه فایبرگلاس ،آمپر 1.1آمپر  ،ولت 111ولتاژ ورودی 
کليد ، ميليمتر 001ميليمتر ماکزیمم  001فاصله قطب ها 

 0طول کابل ، %01دیيوتی سایکل ، فشاری مقاوم به رطوبت
کيلویی  0.0قابليت ليفت وزنه ، کيلوگرم 0وزن دستگاه ، متر

 AC در جریان

دستگاه تست 
ذرات 

 مغناطيسی

00000110 
UNSPSC 

0 

 

01 
00 
01 

1010 01% 
1 

 عدد
 درجه 001تا  011هویه برقی با دسته پلاستيکی، رده دمایی از 

 هویه
 لحيم کاری

10100110 
UNSPSC 

1 

 

01 
00 
01 

1010 00% 

01 
از  عدد

هر 
 کدام

حنی کوتاه بر، طویل بر، من مستقيم بر،قيچی راست بر، چپ بر،
، جنس فولاد سرد کاری شده، تيغه های سخت  بر، سوراخ بر

 ميليمتر 0.1شده، ظرفيت برش کاری تا 
  دستیقيچی 

10000001 
UNSPSC 

0 

 



 

00 

 

 تخصصی برنامه ریزی درسی تهیه شده در شورای 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  0صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 00% 
0 

 دستگاه

وات، ظرفيت برش کاری   011 ) قيچی ارتعاشی ( ماشين نيبلر
دور  1011ميليمتر، سرعت چرخش  1ورق های فولادی بالای 

 بر دقيقه
 لربني

10000010 
UNSPSC 

0 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

0% 
1 

 دستگاه

هرتز، سرعت چرخش  AC 001 V 01-01توان دستگاه دریل 
کيلوگرم، مته های سوراخ کاری بر  1دور بر دقيقه، وزن  0011

 ميليمتر  11روی ورق تا قطر 
 دریل برقی

0001010 

 ایران کد
0 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110  

0% 
1 

 دستگاه

دور موتور و  W 1011توان  با دستگاه سنگ فرز دستی بزرگ

rpm 1011 همراه با حفاظ ایمنی استاندارد  
 سابسنگ 

0001101 
 ایران کد

0 



 

01 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  0صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

وسیلهنام  مشخصات فنی  ردیف کد وسیله 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110  

 10000010  سندان  کيلویی جنس چدن 11 وزن عدد 0 1%
UNSPSC 

0 

 

01 
00 
01 

1110-1110 
1010 ،1011 ،
1110-1110 

01% 
01 
 عدد

، متحرک  ميلی متری 011با فک موازی گيره روميزی فولادی 
 و قابل چرخش

 گيره روميزی
00001100 
UNSPSC 

1 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110  ،
1010 ،1011 ،

1010،1010، 
1011 

0% 
01 
 عدد

 11 با طول متوسط ) کلمپ یا تنگ دستی ( گيره دستی
 جنس فولاد ساده کربنی سانتيمتر از

کلمپ دستی 
 فولادی

00001111 
UNSPSC 

1 

 



 

05 

 

 شورای تخصصی برنامه ریزی درسی تهیه شده در 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  1صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6شماره جدول   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110  

01% 
01 

 عدد 
 گيره اتصال نسوز استانداردبدنه جوشکاری، دارای عایق گيره اتصال 

1001101 

 ایران کد
 

01 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110  

01% 
01 
 عدد

 انبر الکترود نسوز استانداردآمپر، دارای بدنه عایق  011انبر الکترودگير 
1001101 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 

عدد 0 01%  متر 0با طول آب خنک و هواخنک  TIGمشعل جوشکاری  
تورچ جوش 

 آرگون
1001110 
 ایران کد

01 

  



 

00 
 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  5صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 فلزیکارگر ماهر صنایع  :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
10101010،10

11 

عدد 0 01%  
با  ، همراهمتر 0با طول  1CO محافظ گاز با مشعل جوشکاری

 نازل و متلعقات

تورچ 
جوشکاری 

1CO 

1001110 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1010 ،
1010 ،1010 ،

1010 

11% 
01 
 عدد

 0تا  0، از شماره 00/0100-0سربک مشعل فلزی مدل 

سر مشعل 
جوش و 

 گاز  برش

1001110 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1010 ،
1010 ،1010 ،

1010 

0% 
01 
 عدد

 لن دارای سوپاپ اطمينانياکسيژن، مانومتر استمانومتر 

رگولاتور 
اکسيژن و 

 استيلن

01001110 
UNSPSC 

00 

   



 

07 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  0صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
10101010،10

11 

عدد 1 0%    آرگونرگولاتور تک فلومتره دستگاه جوشکاری  
رگولاتور 

 آرگن
1001100 

 ایران کد
00 

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 

عدد 0 01%  GMAWدستگاه جوشکاری  Ar/CO1رگولاتور دو گيجه  
رگولاتور 

1Ar/CO 

1001100 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010  ،1010 ،

1011 ،
10101010،10 

... ،1010 ، 

عدد 1 1%  آچار فرانسه   mm 11جنس فولاد کروم وانادیوم طول  
1000011 
 ایران کد

01 

  



 

08 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  7صفحه 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1110-1110  ،
1010 ،1011 ،

10101010،10
11 ،1010 ،

1011 ،1010 

11% 
01 
 عدد

 انبردست با دسته عایق mm 000طول  و فولادی انبر دست با جنس
1001000 
 ایران کد

01 

 

01 
00 
01 

1010-1110 01% 
0 

 جعبه

تایی، مجموعی از سر  0جعبه از جنس پليمر مستحکم، محفظه 
دو محوره، آچار اتصال، آچار مخروطی، چکش، مته، آچار 

پيچ گوشتی، آچار ترکيبی، سری های آچار باکس، آچار 
 ترکيبی، پيچ گشتی، آچار آلن، آچار مهره و ..

جعبه ابزار 
 کامل 

10000011 
UNSPSC 

11 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110  

10% 
00 
 عدد

ازه طبق استاندارد س با استحکام بالا پليمر جنساز کلاه ایمنی 
 V11111، عایق و ساختمان

 کلاه ایمنی
00010010 
UNSPSC 

10 

    



 

09 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  8صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1010 ،
1010 ،1010 ،

1010 

01% 
01 
 عدد

تيره رنگ، لنز پلی کربنات سبز رنگ  نرم و  PVC دارای فریم
 0با تيرگی نمره 

جوش  عينک
 کاری شعله

1000100 
 ایران کد

11 

 

01 
00 
01 

1110-1110  ،
1010 ،1011 ،

10101010،10
11 ،1010 ،

1011 ،1010 

01% 
00 
 عدد

از جنس نوعی پليمر ترموپلاست مقاوم در مقابل جرقه 
وبا قابليت خودکار تغيير  ميليمتر 0×001×11وگدازه،با لنز

 00 الی 0درجه تيرگی از

جوش ماسک 
 کاری قوسی

1000100 
 ایران کد

10 

 

01 
00 
01 

1010 11% 
00 
 عدد

 ضربه برابر در مقاوم -UV 011محافظت از چشم عينک ایمنی 
 بخار ضد – خش ضد -

 عينک ایمنی
1000100 
 ایران کد

10 

  



 

01 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  9صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 فلزیکارگر ماهر صنایع  :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 01% 
1 

 عدد
 هویه مسی درجه 001تا  011هویه مسی با دسته پلاستيکی، رده دمایی از 

10100010 
UNSPSC 

10 

 

01 
00 
01 

1110-1110  ،
1010 ،1011 ،

10101010،10
11 ،1010 ،

1011 ،1010 

01% 
00 

 جفت

 0/0اکرونيتریل بوتاداین با ضخامت  %011دستکش از ترکيب 
سانتی متر با مقاومت مکانيکی در مقابل  01ميليمتر و طول 

 و حرارت سایش، سوراخ شدن

دستکش 
 چرمی

00010001 
UNSPSC 

10 

 

01 
00 
01 

1110-1110  ،
1010 ،1011 ،

10101010،10
11 ،1010 ، 

01% 
00 

 دست

ا بپيش بند چرمی به همراه آستين، کلاه و ساق بند چرمی 
ميليمتر و مقاومت مکانيکی در مقابل سایش،  0/0ضخامت 

 و حرارت سوراخ شدن

لباس ایمنی 
 جوشکاری

00010010 
UNSPSC 

10 

  



 

04 

 

 برنامه ریزی درسی تهیه شده در شورای تخصصی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  41صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

0% 
01 
 عدد

سانتيمتر و سيم های فولادی و  10برس تميز کاری با طول 
 دسته پلاستيکی و یا چوبی

 برس سيمی
10000110 
UNSPSC 

11 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

0% 
01 
 عدد

جهت گل زنی در  ، دسته فنری g 011جنس فولاد وزن 
 جوشکاری برق

جوش چکش 
  کاری

1000101 
 ایران کد

11 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

1% 
01 
 عدد

 چکش  گرم 111وزن  جنس فولاد، دسته فلزی
00000010 
UNSPSC 

01 

  



 

00 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 : مكانیكگروه تحصیلی  

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  44صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 صنایع فلزیکارگر ماهر  :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

عدد 0 0% 1010  

اندازه گيری ارتفاع برای  درجه 01 – 1زاویه آماده سازی 
گرده جوش، زاویه گرده جوش، عمق بریدگی لبه های جوش، 

از جنس فولاد زنگ  اندازه گلویی جوش و عمق ریشه جوش
 نزن

 گيج جوش
00000001 
UNSPSC 

00 

 

01 
00 
01 

1110-1110  ،
1010 ،1011 ،

10101010،10
11 ،1010 ،

1011 ،1010 

عدد 0 00%  
 0سانتيمتر، طول فک ها  00، طول 0/1با دقت  آنالوگکوليس 

 سانتيمتر، دارای عمق سنج
 00000001 کوليس

UNSPSC 
01 

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1110 

1% 
01 
 عدد

 سنبه نشان ميلی متر011 با طولسنبه علامت گذاری فولادی 
1000000 
 ایران کد

00 

   



 

00 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  40صفحه 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1110 

عدد 0 1%  

تراز  1دارای  ،±1.0± ، دقت زاویه سنج کارگاهی دیجيتالی
 011تا  1، قابليت اندازه گيری حبابی در جهت قائم و افق

 سانتی متر 00طول درجه، 

 

زاویه سنج 
 دیجيتال

1000101 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1110 ،
1110-1110  ،
، ...1010 

00% 
01 
 عدد

 ،فلز با روکش پلاستيک اینچی از جنس -متر فنری متریک 
   ميلی متر 01عرض  و متر 0طول 

 فنریمتر 
1000010 

 ایران کد
00 

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1110 

1% 
01 
 عدد

 دارای پيچ وس ميليمتر 001، فنری ، طول  فلزی جنس
دو سر  پرگار

 سوزن
0000000 
 ایران کد

00 

  



 

01 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  40صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1110 

1% 
01 
 عدد

همراه با مقياس متریک  سانتی 11 جنس فولاد زنگ نزن، طول
  و اینچی

 گونيا
0000001 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

00% 
0 

 عدد
 62222223 کمان اره  سانتيمتر 01چوبی با طول ، دسته فولاد قاب جنس 

UNSPSC 01 

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1110 

1% 
01 
 عدد

سانتيمتر و دسته  00فولاد ابزار با طول  سوهان از جنس
 پلاستيکی

 10000110 سوهان 
UNSPSC 

01 



 

05 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  41صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1110 

11% 
01 
 عدد

کشی سخت کاری شده با دستگيره آج دار. مجهز سوزن خط 
 به دو سر صاف و زاویه دار

     سوزن
 یخط کش

62226030 

UNSPSC 
01 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

ست 0 0%   00تا  mm 0در سایز  HSSمته سوراخ کاری از جنس  
مته 

 سوراخکاری

46612232 

UNSPSC 00 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

ست 0 0%  
با مورس استاندارد، در سایز  HSSمته سوراخ کاری از جنس 

mm 00  01تا 
 46612232 مته بزرگ

UNSPSC 
01 



 

00 
 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  45صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

وسیلهنام  مشخصات فنی  ردیف کد وسیله 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

ست 0 0%  
 ,MT1-0نگهدارنده مته های بزرگ در چهار سایز استاندارد 

MT0-0, MT0-1, MT0-1  
نگهدارنده 

 مته

46610230 

UNSPSC 
00 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

ست 0 0%  63266336 گوه مته پران  MT-0تا  MT-0گوه مته پران در سه سایز استاندارد  

UNSPSC 00 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

ست 0 0%  60642232 مته خزینه  01تا  mm 0در سایز  HSSمته خزینه استاندارد از جنس  

UNSPSC 
00 



 

07 

 

 برنامه ریزی درسیتهیه شده در شورای تخصصی  

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  40صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

ست 0 0%  
مناسب برای ورق کاری در سایز  HSSابزار گرد بر از جنس 

mm 11  00تا  
 62226262 گرد بر

UNSPSC 
00 

 

01 
00 
01 

1010-1110 01% 
0 

 جعبه
 ,M0, M0, M0, M0سایز  0ست کامل ابزار رزوه زنی در 

M1  وM01 

قلاویز و 
 هدیده

62222266 

UNSPSC 00 

 

01 
00 
01 

ست 0 1% 1110  
در پنج سایز با  mm 0 /0ابزار پانچ آچاری گرد با ضخامت 

  00و  mm  00  ،11 ،10 ،01قطر

پانچ آچاری 
 گرد

44232222 

UNSPSC 
01 



 

08 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  47صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد صنایع فلزی :  کمک تکنسین7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

ست 0 1% 1110  
در پنج سایز با  mm 0 /0با ضخامت ابزار پانچ آچاری مربعی 

  00و  mm  00 ،11 ،10 ،01اضلاع

پانچ آچاری 
 مربعی

44232222 

UNSPSC 
01 

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1110 

عدد 0 1%  

ابزار زاویه سنج مرکب شامل خط کش، گونيا و نقاله از جنس 
فولاد فورج شده و سخت کاری شده با دو شاخص متریک و 

 اینچی 

زاویه سنج 
 مرکب

46610336 

UNSPSC 01 

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1110 ،
1110-1110  ،
، ...1010 

عدد 0 00%  
متر همراه با  1خط کش تا شو از جنس فلزات سبک با طول 

 اندازه گذاری متریک در هر دو سوی خط کش

خط کش 
 تاشو

62222222 

UNSPSC 
00 



 

09 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  48صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
کاربرد در کارکد   

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

عدد 0 0%  
 سوراخ برای اندازه گيری مته و سيم با ضخامت 011شابلون 

mm 1 با سایز سوراخmm  0/1  01تا 

گيج مته و 
 سيم

42222240 

UNSPSC 
01 

 

01 
00 
01 

عدد0 0% 1010-1110  42222232 ميکرو متر  10تا  mm 1ميکرو متر استاندارد مجهز به قفل اندازه با ظرفيت  

UNSPSC 00 

 

01 
00 
01 

تا  1111 
1110  

ست0 00%  
سندان متحرک و تجهيزات مس گری با سری های تخت و گرد 

  kg 0/0و وزن  کاملا سيقلی

سندان 
و  متحرک

تجهيزات 
 مس گری

62222230 

UNSPSC 
00 



 

11 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  49صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد صنایع فلزی:  کمک تکنسین 7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

 %11 1111تا  1110
ا 

 دستگاه
 0، 1/0، 0/1و چهار نازل با قطر  101دستگاه پرچ زن با طول 

 ميليمتر 1/0و 
 02226626 پرچ زن

UNSPSC 
00 

 

01 
00 
01 

عدد 1 %011 0111تا  1011  42202232 جاروب  mm  0011و زول دسته mm  011جاروب نظافت با عرض 

UNSPSC 00 

 

01 
00 
01 

عدد 0 %011 0111تا  1011  42262234 سطل زباله  lit  01سطل زباله گالوانيزه مجهز به دستگيره و پدال با ظرفيت 

UNSPSC 
00 



 

14 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  01صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121:  حرفه کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

عدد 0 %1 0111تا  1011  
و با  bar 011و فشار  mm  111پمپ گریس دستی به طول

  gr 001ظرفيت 
 62226132 پمپ گریس

UNSPSC 
01 

 

01 
00 
01 

عدد 0 %0 0111تا  1011  
و سایز لامپ      mm  011با طول  w 1لامپ بازرسی فلوروسنت 

mm 111x00  

لامپ 
 بازرسی

01222231 

UNSPSC 01 

 

01 
00 
01 

عدد 1 %00 0111تا  1011  62222222 سيم رابط mm  011سيم رابط استاندارد با طول  

UNSPSC 
01 



 

10 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  04صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد کمک تکنسین صنایع فلزی:  7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

ست 0 %0 0111تا  1011  62222230 آچار بکس پارچه اینچی  01پارچه ميليمتری و  01ست آچار بکس  

UNSPSC 
00 

 

01 
00 
01 

ست 0 %0 0111تا  1011  42232222 ظرف مدرج  0و  lit 0/1 ،0 ،1ظرف مدرج پلاستيکی و فلزی در چهار سایز  

UNSPSC 01 

 

01 
00 
01 

ست 0 %0 0111تا  1011  43242202 قيف  mm 001قيف پلاستيکی یا فلزی با قطر دهانه  

UNSPSC 
00 



 

10 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  00صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

عدد1 %1 0111تا  1011  62226132 روغن دان lit  10/1روغن دان جهت مصارف روان سازی با ظرفيت  

UNSPSC 
00 

 

01 
00 
01 

عدد0 %0 0111تا  1011  
و عرض  mm 1011نردیان شش پله آلومينيومی با ارتفاع 

mm011  
 03212232 نردبان

UNSPSC 00 

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1010 ،
1010 ،1010 ،

1010 

00% 
0 

 ست 
 60622222 شير یکطرفه  شير یکطرفه استاندارد برای گاز های استيلن و اکسيژن

UNSPSC 
00 



 

11 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  00صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127حرفه : کد 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
1010 ،1010 ،
1010 ،1010، 

1010 

01% 
00 
 عدد

فندک جرقه زن مجهز به محفظه احتراق مناسب برای 
 جوشکاری اکسی استيلن

 26202232 فندک

UNSPSC 
00 

 

01 
00 
01 

عدد 0 %011 0111تا  1011  ست کامل جعبه کمک های اوليه استاندارد 
جعبه کمک 

 های اوليه

46226332 

UNSPSC 01 

 

01 
00 
01 

عدد01 %011 0111تا  1011   kg 01کپسول استاندارد اطفا حریق چند منظوره با ظرفيت  
کپسول اطفا 

 حریق
42212232 

UNSPSC 
01 



 

15 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 یلی : مكانیكگروه تحص 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  01صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1شماره جدول     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 

 1111 و

عدد 0 11%  
 mm، عرض  mm 111با طول  استاندارد انبر قفلی ورق کاری

  mm 00تا  1و کورس دهانه  01

انبر قفلی 
 ورق کاری

46616030 
UNSPSC 

01 

 

01 
00 
01 

عدد0 %0 0111تا  1011   inch 1 و سایز دهانه mm 001آچار لوله گير استاندارد با طول  
آچار لوله 

 گير

62222232 

UNSPSC 00 

 

01 
00 
01 

عدد 0 %11 0111تا  1011  
دم باریک سر تخت، رو کش دسته از جنس پلاستيک در طول 

mm 101  و عرضmm 01  
 46612231 دم باریک

UNSPSC 
01 



 

10 
 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  05صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

عدد 0 %11 0111تا  1011  
سيم چين استاندارد از جنس فولاد کروم واندیوم دار فورج 

  mm 001شده با طول 
 62226240 سيم چين

UNSPSC 
00 

 

01 
00 
01 

عدد 1 %01 0111تا  1011  
استاندارد از جنس فولاد کروم واندیوم دار  خار جمع کن

 mm 111فورج شده با طول 

خار جمع 
 کن

62226204 

UNSPSC 00 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110 
 1111و 

عدد 0 11%  
چکش از جنس فولاد فورج شده و سپس تمپر شده با دو سر 

   011تا  gr 011تخت و کروی و یا تخت و گوه ای به وزن 

دو چکش 
 سر

63222263 

UNSPSC 
00 



 

17 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  00صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

ست 0 %00 0111تا  1011  
عددی شماره زن از جنس فولاد سخت کاری شده با  1ست 

  mm 0سایز 
 62226032 شماره زن

UNSPSC 
00 

 

01 
00 
01 

ست 0 %00 0111تا  1011  
عددی حروف زن از جنس فولاد سخت کاری شده با  10ست 

 mm 0سایز 
 02432234 حروف زن

UNSPSC 00 

 

01 
00 
01 

ست 0 %0 0111تا  1011  
عددی آچار های تخت از جنس فولاد کروم واندیوم  01ست 

 10x01تا  mm  0x0 درجه و سایز 00دار با زاویه سر آچار 

 تخت آچار
یک سر 
 رینگی

62222262 

UNSPSC 
01 



 

18 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  07صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

فنی مشخصات  ردیف کد وسیله نام وسیله 

 

01 
00 
01 

 %0 0111تا  1011
0111 
 عدد

 ,M0پيچ و مهره شش گوش متریک استاندارد در سایز های 

01, M1, M0, M0M  در طول هایmm 01 ،01  00و  

پيچ و مهره 
 شش گوش

02226234 

UNSPSC 
01 

 

01 
00 
01 

 %0 0111تا  1011
0111 
 عدد

 ,M0متریک استاندارد در سایز های  خزینه (پيچ سر تخت ) 

01, M1, M0, M0M  در طول هایmm 01 ،01  00و 

پيچ سر تخت 
 ) خزینه (

62222206 

UNSPSC 11 

 

01 
00 
01 

 %0 0111تا  1011
0111 
 عدد

 ,M0, M0, M0پيچ سر گرد متریک استاندارد در سایز های 

01, M1M  در طول هایmm 01 ،01  00و 
 02222220 گردپيچ سر 

UNSPSC 
10 



 

19 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  08صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

 %0 0111تا  1011
0111 
 عدد

 ,M0, M0متریک استاندارد در سایز های  شش گوش مهره

M0, M1, M01  

شش  مهره
 گوش

02222233 

UNSPSC 
11 

 

01 
00 
01 

 %0 0111تا  1011
0111 
 عدد

متریک استاندارد در سایز های  واشر تخت برای پيچ های
M0, M0, M0, M1, M01 

 02222221 واشر تخت

UNSPSC 10 

 

01 
00 
01 

 %0 0111تا  1011
0111 
 عدد

متریک استاندارد در سایز های  برای پيچ های واشر فنری
M0, M0, M0, M1, M01 

 02222222 واشر فنری

UNSPSC 
10 



 

51 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 08از  08صفحه 

 (10فهرست  استاندارد تجهیزات نیمه سرمایه ای)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

10  
11   
16   

نصب شده در فضای  -4
 آموزشی 

آماده به کار  -0  
استفاده در صورت  -0

 نیاز 

  
1 

 عدد

 وات022توان ورودی : 
 دوردر دقیقه0032سرعت در حالت بی باری : 

 میلی متر103*03*50ابعاد سنگ: 
 کیلوگرم 0/3وزن: 

دستگاه سنگ 
 فرز رومیزی  

505441 IC  

(Iran code) 
 

10 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

54 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 فلزیصنایع رشته : 

 
 8از  4صفحه 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110  

11% 
01 

 کارتن
  سانتيمتر 00با طول  mm 10/0سایز   0100Eالکترود جوشکاری 

الکترود 
 جوشکاری

 E 0100 

10100101 
UNSPSC 

0 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110  

0% 
1 

 کارتن

در  mm 001طول  mm 0/1قطر  _0101Eالکترود جوشکاری 
 قوطی فلزی بسته یندی 

الکترود 
جوشکاری 
E_0101 

10100101 
UNSPSC 

1 

 

01 
00 
01 

1110 ،1111 ،
1110 ،1110  

0% 
1 

 کارتن

 mm 0رقط E-0101-0الکترود جوشکاری 
 قوطی فلزی در بسته بندی  mm 001طول 

الکترود 
جوشکاری 

E-0101 

10100101 
UNSPSC 

0 

   



 

50 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 8از  0صفحه 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
1جدول شماره     

 فلزیکارگر ماهر صنایع  :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
10101010،10

11 

01% 
01 

 کارتن
قطر  S 01ER-0مدل  1Coسيم جوشکاری با گاز محافظ 

1/1-0 mm کيلوگرمی  00 قرقره 
  جوشسيم 

10100100 
UNSPSC 

0 

 

01 
00 
01 

1010 ،1011 ،
10101010،10

11 

011% 
01 

 کلاف

  mmقطر 011KJTUBSسيم جوشکاری تو پودری مدل 
  kg 10نوع بسته بندی بسته کلافی  1/0-1/0

سيم 
جوشکاری 
 تو پودری

10100100 
UNSPSC 

0 

 

01 
00 
01 

1010 ،1010 ،
1010 

11% 
1 

 کلاف
  kg 0قرقره  mm 0سيم لحيم کاری قلع قطر 

سيم لحيم 
 کاری قلع

10100101 
UNSPSC 

0 

  



 

50 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 8از  0صفحه 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010 ،1010 ،
1010 

01% 
011 
 عدد

  سانتی  11 اندازه ، قلع، نقرهکاری آلياژی برنجیول لحيم مفت
مفتول لحيم 

 کاری 
10100100 
UNSPSC 

0 

 

01 
00 
01 

1010 ،1010 ،
1010 

01% 
1 

 قوطی

پودر لحيم کاری فلاکس سخت مخصوص برنج قوطی 
  g 011پلاستيکی 

پودر لحيم 
 کاری

10100100 
UNSPSC 

1 

 

01 
00 
01 

1010 ،1010 ،
1010 

01% 
1 

 قوطی
پودر لحيم کاری فلاکس سخت مخصوص نقره قوطی 

  g 011پلاستيکی 

پودر لحيم 
 کاری

10100100 
UNSPSC 

1 

  



 

51 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 8از  1صفحه 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
1شماره جدول     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

4040 ،4040 ،
4040  

011% 
01 
 عدد

 گاز آرگون لیتری 01درصد ،  99گاز آرگون مايع خلوص 
4500084 
 ایران کد

01 

 

01 
00 
01 

4040 ،4040 ،
40404040،4

045 

011% 
01 
 عدد

 لیتری ، سوپاپ دار 01
کپسول گاز 

0CO 

4500084 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

4040 ،4040 ،
4040 ،4040 ،
4048 ،4040 ،

4040 

01% 
01 
 عدد

 دار پلیتر استن سوپا 01لیتری با  01
کپسول گاز 

 استلین

4500004 
 ایران کد

01 

  



 

55 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 8از  5صفحه 

 (10ابزار مصرفی)فهرست  استاندارد ملزومات و 

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

4040 ،4040 ،
4040 ،4040 ،
4048 ،4040 ،

4040 

01% 
01 
 عدد

 لیتری  سوپاپ دار 01
کپسول گاز 

 اکسیژن

0880500 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

1011 01% 
01 
 عدد

 قوطی فلزی  ml 011حجم 

اسپری 
Cleaner 

مایع تست 
  نافذ 

1110001 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

 

1011 
01% 

01 
 عدد

 قوطی فلزی  ml 011حجم 

اسپری 
Penetrant 

مایع  تست
 نافذ
 

00000011 
UNSPSC 

00 

  



 

50 
 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 8از  0صفحه 

 (10ابزار مصرفی)فهرست  استاندارد ملزومات و 

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

 قوطی فلزی  ml 011حجم  عدد 01 01% 1011

اسپری 
Developer 

  نافذ مایع تست 

1110001 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

1010 011% 
01 
 عدد

کاربرد  RCL 0001تيغ اره دیسکی برش ورق فولادی مدل 
  PR1100دستگاه برش ورق فولادی مدل 

تيغ اره 
 دیسکی

0001011 
 ایران کد

00 

 

01 
00 
01 

 

1110-1110 ،
1010-1010 ،
1010-1010 ،
 .... ،1011 ، 

01% 
01 
 برگ

 1111*0111ابعاد  ST00ورق ساده فولادی سياه نوع فولاد 
 ميليمتر 0تا  0ضخامت 

 00000110 ورق فولادی
UNSPSC 

01 

  



 

57 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 8از  7صفحه 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد :  کمک تکنسین صنایع فلزی7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
در کار کد کاربرد  

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010-1011 ،
1010 

01% 
11 
 برگ

 ST 01ورق گالوانيزه رنگی فولادی سرد نورد شده نوع فولاد 
  1111*0111ميليمتر، ابعاد  0/1ضخامت 

ورق 
 گالوانيزه

1110001 
 ایران کد

01 

 

01 
00 
01 

1010-1011  ،
1010 ،1010 

00% 
01 
 برگ

 ST00ورق فولاد زنگ نزن گرم نورد شده نوع فولاد 
 ، فولاد زنگ نزن 1111*0111ميليمتر، ابعاد  0/1ضخامت 

فولاد زنگ 
 نزن

1110001 
 ایران کد

11 

 

01 
00 
01 

1010 0% 
01 

 شاخه
 فولادی ، پروفيل 0*0تا  1*1)قوطی(  فولادی پروفيل

 01*01، 11*01)قوطی( 

پروفيل تو 
 خالی

1110001 
 ایران کد

10 

  



 

58 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 تحصیلی : مكانیك گروه 

 صنایع فلزیرشته : 

 
 8از  8صفحه 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
1جدول شماره     

 کارگر ماهر صنایع فلزی :1حرفه 27102121حرفه :  کد کمک تکنسین صنایع فلزی:  7حرفه 27172127کد حرفه : 
6جدول شماره   

 تصویر
پایه 

 تحصیلی
 کد کاربرد در کار

فراوانی 
 )درصد(

 تعداد
 )واحد(

 ردیف کد وسیله نام وسیله مشخصات فنی

 

01 
00 
01 

1010-1011  ،
1010 

 برگ 0 01%
،  0 ، ضخامت  1111*0111 در ابعاد ورق ساده آلومينيومی

 ميليمتر 0/0

ورق 
 آلومينيومی

1110101 
 ایران کد

11 

 

01 
00 
01 

1010-1011 ،
1010 

0% 
1 

 شاخه

 1000عرض  mm 00001طول  SB000 C01011ورق مسی 
  ميليمتر 1و 0ضخامت 

 ورق مسی
1110000 
 ایرن کد

10 

 

01 
00 
01 

1011 ،1110  ،
1110 

01% 
0 

 شاخه
 لوله فولادی  اینچ 1قطر به   ST 00لوله فولادی 

1110001 
 ایران کد

10 

  



 

59 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
 

   1ردیف            جوش اکسی استلين نام وسیله:  7ردیف  سسسس جوش رکتيفایر نام وسیله:

  

   0ردیف             جوش آرگون نام وسیله:   4ردیف             جوش ميگ نام وسیله:

  
 



 

01 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 
 

   5ردیف            اینورتر جوش نام وسیله:  6ردیف   سس س جوش نقطه اینام وسیله: 

  

   2ردیف   سس س نقطه ای  جوشنام وسیله:    8ردیف             قالب جوشنام وسیله: 

  
    



 

04 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10)تجهیزات سرمایه ایفهرست  استاندارد 

 

 سسسس جوش پلاستيکنام وسیله: 
ردیف 

12  
   2ردیف            گل ميخ نام وسیله:

  

            اکسی گاز برشنام وسیله: 
ردیف 

17  
 سسس جوش توپودرینام وسیله: 

ردیف 

11  

  
  



 

00 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10)تجهیزات سرمایه ای فهرست  استاندارد

 
 

  10ردیف            هيدروليکیگيوتين  نام وسیله:  14ردیف  سسسس گيوتين دستینام وسیله: 

  

  15ردیف             اره آتشینام وسیله:   16ردیف             قيچی اهرمینام وسیله: 

 
 

  



 

00 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10مصرفی)فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار 

 
 

  12ردیف            دریل ستونی نام وسیله:  18ردیف  سسسس سنگ سنبادهنام وسیله: 

  

  12ردیف             برک پرس هيدروليکینام وسیله:   72ردیف             برک پرس دستینام وسیله: 

  



 

01 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
 

نورد سه غلتکی           نام وسیله:  77ردیف  سسسسخم کن دستی نام وسیله:    71ردیف  

  

ماشينی سنگين-خم کن دستی نام وسیله:  74ردیف   قيچی اهرمی با ميز کار نام وسیله:   70ردیف  

 
 



 

05 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی  

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
 

سسسرخ زن دستينام وسیله:    75ردیف   قيچی دسيکی نام وسیله:  76ردیف  

 

 

  72ردیف   خم کن دستی رو ميزی نام وسیله:  78ردیف   پرس دستی نام وسیله:

 

 

  



 

00 
 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10ملزومات و ابزار مصرفی) فهرست  استاندارد

 

ليفتراک دستینام وسیله:    72ردیف   اره لنگ نام وسیله:  02ردیف  

  

  01ردیف   کمپرسور هوا نام وسیله:  07ردیف   ارابه دستی نام وسیله:

  



 

07 

 

 ریزی درسیتهیه شده در شورای تخصصی برنامه  

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 

ویدئو پرژکتور نام وسیله:   00ردیف   مولتی متر دستی نام وسیله:  04ردیف  

  

  05ردیف   صندلی نام وسیله:  06ردیف   وایت برد نام وسیله:

  



 

08 

 

  

 در شورای تخصصی برنامه ریزی درسیتهیه شده  

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
کمد هنر جو نام وسیله:   02ردیف   کتاب خانه نام وسیله:  08ردیف  

  

  02ردیف   پرژکتورپرده نمایش ویدئو  نام وسیله:  42ردیف   میز هنر آموز نام وسیله:

 

 



 

09 

 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
صندلی دفتر نام وسیله:   41ردیف   میز دفتر معلم نام وسیله:  47ردیف  

 

 

  40ردیف   کمد هنر آموز نام وسیله:  44ردیف   قفسه و کمد انبار نام وسیله:

 

 



 

71 

 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
کمد نمونه نام وسیله:   45ردیف   میز انبار دار نام وسیله:  46ردیف  

 

 

صندلی کلاسنام وسیله:    42ردیف   تابلو اعلانات نام وسیله:  48ردیف  

  



 

74 

 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
دستگاه فاکس نام وسیله:   42ردیف   میز کار نام وسیله:  52ردیف  

 
 

  51ردیف   سینک نام وسیله:  57ردیف   سیستم دوربین مدار بسته نام وسیله:

 

 



 

70 

 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10مصرفی) فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار

 
کابین جوشکاری قوسی نام وسیله:   50ردیف   پرینتر نام وسیله:  54ردیف  

 

 

  55ردیف   میز جوشکاری شعله نام وسیله:  

  

 



 

70 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10سرمایه ای)تجهیزات نیمه فهرست  استاندارد 

 
 

6رديف  سسسس نام وسيله: هويه لحيم کاری 1رديف             نام وسیله: دستگاه تست ارات مغنافیس   

  

  0ردیف            دستیقيچی نام وسیله:   4ردیف            لربني: نام وسیله

  
  



 

71 

 

 تخصصی برنامه ریزی درسیتهیه شده در شورای  

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

  5ردیف            دریل برقی نام وسیله:  6ردیف  سسسس سابسنگ  نام وسیله:

 
 

  2ردیف            سندان نام وسیله:  8ردیف            گيره روميزی نام وسیله:

  
 



 

75 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

  2 ردیف            کلمپ دستی فولادی نام وسیله:  12 ردیف            گيره اتصال نام وسیله:

 
 

  11 ردیف            انبر الکترود نام وسیله:  17 ردیف            تورچ جوش آرگون نام وسیله:

 

 

 



 

70 
 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

  10 ردیف سسس  1COجوشکاری تورچ  نام وسیله:  14 ردیف            سر مشعل جوش و برش گاز نام وسیله:

  

  15 ردیف            اکسيژن و استيلنرگولاتور  نام وسیله:  16 ردیف            آرگنرگولاتور  نام وسیله:

  
 



 

77 

 

 برنامه ریزی درسیتهیه شده در شورای تخصصی  

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

  12 ردیف سسس  1Ar/COرگولاتور  نام وسیله:  18 ردیف            آچار فرانسه نام وسیله:

 
 

  12 ردیف            انبردست نام وسیله:  72 ردیف            کامل جعبه ابزار نام وسیله:

 

 

 



 

78 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

  71 ردیف            کلاه ایمنی نام وسیله:  77 ردیف            عينک جوش کاری شعله نام وسیله:

 
 

  70 ردیف            ماسک جوش کاری قوسی نام وسیله:  74 ردیف            عينک ایمنی نام وسیله:

 
 

 



 

79 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

  75 ردیف            هویه مسی نام وسیله:  76 ردیف            دستکش چرمی نام وسیله:

 
 

  72 ردیف            لباس ایمنی جوشکاری نام وسیله:  78 ردیف             برس سيمی نام وسیله:

 

 
 



 

81 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

  72 ردیف           چکش جوش کاری نام وسیله:  02 ردیف            چکش نام وسیله:

 
 

  01 ردیف            گيج جوش نام وسیله:  07 ردیف            کوليس نام وسیله:

 
 

 



 

84 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

  00 ردیف            سنبه نشان نام وسیله:  04 ردیف            زاویه سنج دیجيتال نام وسیله:

 
 

  05 ردیف            متر فنری نام وسیله:  06 ردیف            پرگار دو سر سوزن نام وسیله:

 
 

 



 

80 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

  02ردیف             گونيا نام وسیله:  08ردیف             کمان اره نام وسیله:

 

 

سوزن خط کشی نام وسیله: : سوهان           نام وسیله  42ردیف     02ردیف  

 
 



 

80 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 انیكگروه تحصیلی : مك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

41ردیف   سوراخکاری نام وسیله:  47ردیف   مته بزرگ نام وسیله:  

 

 

  40ردیف  نگهدارنده مته نام وسیله:  44ردیف   گوه مته پران وسیله: نام

 

 

 



 

81 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

45ردیف   مته خزینه نام وسیله:  46ردیف   گرد بر نام وسیله:  

 
 

42ردیف           قلاویز و هدیدهنام وسیله:    48ردیف   پانچ آچاری گرد نام وسیله:  

 
 

 



 

85 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

52ردیف   زاویه سنج مرکب نام وسیله: پانچ آچاری مربعی نام وسیله:   42ردیف    

 

 

گيج مته و سيم نام وسیله: 51ردیف   خط کش تاشو نام وسیله:  57ردیف    

  



 

80 
 

 

 در شورای تخصصی برنامه ریزی درسیتهیه شده  

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

54ردیف   سندان متحرک و تجهيزات مس گری نام وسیله: 50ردیف   ميکرو متر نام وسیله:   

 
 

جاروب :نام وسیله 55ردیف   پرچ زن نام وسیله:  56ردیف    

  



 

87 

 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

58ردیف   پمپ گریس نام وسیله: سطل زباله نام وسیله:     52ردیف 

 

 

سيم رابط نام وسیله: 52ردیف     لامپ بازرسینام وسیله:   62ردیف    

 
 



 

88 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

67ردیف   ظرف مدرج نام وسیله: آچار بکس نام وسیله:   61ردیف    

 

 

روغن دان نام وسیله: 64ردیف   60ردیف      قيفنام وسیله:    

 
 

 



 

89 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

66ردیف   شير یکطرفه نام وسیله: نردبان نام وسیله:   65ردیف    

 
 

68ردیف   جعبه کمک های اوليه نام وسیله: 62ردیف   فندکنام وسیله:    

 

 

 



 

91 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

22ردیف   انبر قفلی ورق کاری نام وسیله: کپسول اطفا حریق نام وسیله:   62ردیف    

 

 

27ردیف   دم باریک نام وسیله: 21ردیف    آچار لوله گير نام وسیله:   

 

 

 



 

94 

 

 شورای تخصصی برنامه ریزی درسیتهیه شده در  

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

24ردیف   خار جمع کن نام وسیله: سيم چين نام وسیله:   20ردیف    

 
 

شماره زن نام وسیله: 26ردیف   25ردیف    چکش دو سر نام وسیله:   

 

 

 



 

90 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

28ردیف   آچار تخت یک سر رینگی نام وسیله: حروف زن نام وسیله:   22ردیف    

 
 

پيچ سر تخت ) خزینه ( نام وسیله: 82ردیف   22ردیف   پيچ و مهره شش گوش نام وسیله:   

 
 

 



 

90 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10تجهیزات نیمه سرمایه ای)فهرست  استاندارد 

 
 

شش گوش مهرهنام وسیله:  87ردیف   پيچ سر گرد نام وسیله:   81ردیف    

  

واشر فنری نام وسیله: 84ردیف   واشر تخت نام وسیله:  80ردیف    

  



 

91 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10سرمایه ای)تجهیزات نیمه فهرست  استاندارد 

 
 

85ردیف   دستگاه سنگ فرز رو میزینام وسیله:     

 

 
 

 

 

 

 

 



 

95 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
 

  1ردیف  سسسس E 0100الکترود جوشکاری  نام وسیله:  7ردیف  سسس  E0101الکترود جوشکاری  نام وسیله:

 
 

4ردیف             جوشسيم  نام وسیله:   0ردیف  سسس  E0101الکترود جوشکاری  نام وسیله: 

  



 

90 
 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 : مكانیكگروه تحصیلی  

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10ملزومات و ابزار مصرفی)فهرست  استاندارد 

 
 

  5ردیف             سيم جوشکاری تو پودرینام وسیله:   6ردیف             سيم لحيم کاری قلعنام وسیله: 

  

8ردیف             پودر لحيم کارینام وسیله:    2ردیف             مفتول لحيم کارینام وسیله:  

  
  



 

97 

 

 تخصصی برنامه ریزی درسیتهیه شده در شورای  

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
 

  2ردیف             پودر لحيم کاری نام وسیله:  12ردیف             گاز آرگون نام وسیله:

  

17ردیف             کپسول گاز استلین نام وسیله:   11ردیف  سسس  0COکپسول گاز  نام وسیله: 

  
  



 

98 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
 

  10ردیف             کپسول گاز اکسیژن نام وسیله:  14ردیف  سسس نافذ تست مایع  Cleanerاسپری  نام وسیله:

 

 

16ردیف  سسس نافذ تست مایع  Developerاسپری  نام وسیله:   15ردیف  سسس مایع نافذ تست Penetrantاسپری  نام وسیله: 

  

  



 

99 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
 

  12ردیف             دیسکیتيغ اره  نام وسیله:  18ردیف             ورق فولادی نام وسیله:

  

72ردیف             فولاد زنگ نزن وسیله:نام    12ردیف             ورق گالوانيزه نام وسیله: 

  

  



 

411 

 

 تهیه شده در شورای تخصصی برنامه ریزی درسی 

 گروه تحصیلی : مكانیك 

 صنایع فلزیرشته : 

 

 

 (10فهرست  استاندارد ملزومات و ابزار مصرفی)

 
 

  71ردیف             پروفيل تو خالی نام وسیله:  77ردیف             ورق آلومينيومی نام وسیله:

  

74ردیف             لوله فولادی نام وسیله:   70ردیف             ورق مسی نام وسیله: 

  

 

 


